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La pr6sente invention conceme un dispositif de 
conditionnement et de distribution pour m produit liquide ou semi- 
liquide, du type comportant un reservoir, un ensemble d'6jection lie k 
une paroi dudit r6servoir et muni d'un organe d'actionnement faisant 

5 saillie hors dudit reservoir, ledit organe d'actionnement 6tant apte a 8tre 
deplac6 selon une direction d'actionnement, dite direction verticale, pour 
ejecter une quantite dudit produit hors dudit reservoir k travers un 
passage m6nag6 dans ledit organe d'actionnement, des moyens de liaison 
qui ont ime premidre extremit6 liee audit organe d'actionnement et une 

10 deuxidme extremite liee a un organe de sortie et qui sont deformables sur 
au moins une partie de leur longueur entre lesdites premiere et deuxieme 
extremites pour pouvoir conduire ladite quantite de produit jusqu'audit 
organe de sortie sans transmettre d' effort substantiel audit organe de 
sortie, ledit organe de sortie etant lie de maniere fixe audit reservoir et 

15 comprenant une ouverture de sortie pour pouvoir distiibuer ladite .;. 
quantite de produit. j' 

Dans des dispositifs connus de ce type, I'ensernble 
d' ejection est typiquemrat une ponqpe k actioimement manuel, pour un . i 
reservoir non pressurise, ou une valve dans le cas d'un reservoir | 

20 pressuris6. L'organe d'actionnement prend typiquement la forme d'une ...^ 
tige creuse de pompe ou de valve surraontee d'un poussoir. 

Ces dispositifs permettent de distribuer precisement le 
produit consid6r6 k I'endroit et dans la direction souhaites gr^ce k la 
fixit6 de l'organe de sortie par rapport au reservoir et k I'absence de 

25 transmission d'effort substantiel a l'organe de sortie, c'est-a-dire d'effort 
susceptible de le deplacer de maniere perceptible. Des dispositifs de ce 
type sont connus pour la distribution de produits a usage cosmetique, 
pharmaceutique ou autre, par exemple d'apres les documents 
US 3 640 274 A, FR 2 767 799 A et US 3 189 232 A. 

30 Une necessite s'est fait sentir pour ce type de dispositifs de 

prevoir une longueur suffisante des moyens de liaison afin de reduire 
leur raideur et pour que la ou les parties deformables ne subissent pas des 
deformations trop localisees, resultant en une fatigue et un vieillissement 
premature de la matiere. Differentes solutions ont ete proposees dans ce 

35 but. 
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FR 2 767 799 A prevoit de decaler la pompe par rapport a 
I'axe de revolution du r6servoir, de maniere k I'eloigner de la buse de 
pulverisation et done d'allonger d'autant le raccord souple qui les relie. 
Cette solution est cependant reservee a des dispositifs pr6sentant une 
5 dimension suffisante selon un axe pompe-buse, c'est-a-dire incompatible 
avec des dispositifs de forme particulidre. 

US 3 640 274 A prevoit d'allonger le conduit flexible reliant 
la tige d'actionnement de la pompe a la buse de pulverisation en lui 
faisant faire une boucle autour de la tige d'actionnement. Dans ce 

10 dispositif, a partir de la tige d'actionnement, le conduit flexible est 
oriente d'abord vers la buse de pulverisation et se detoume lateralement 
ensuite. Un inconvenient de cette disposition est de requ6rir un espace 
disponible pour le passage du conduit flexible entre la tige 
d'actionnement et la buse de pulverisation, ce qui est aussi incompatible 

15 avec des dispositifs de forme particuliere, notamment lorsque la distance 
horizontale entre la tige d'actionnement et la buse de pulverisation est 
tres courte. En effet, il faut dans ce cas accroitre la courbure du conduit 
flexible, jusqu'a un point ou les pertes de charge peuvent devenir 
inacceptables ou au risque de produire un pincement du conduit flexible. 

20 US 3 189 232 A pr6voit d'elever la buse de pulverisation a 

distance de la tige de valve dans la direction verticale. Cette solution 
presente Tinconvenient d'accrottre I'encombrement de la partie du 
dispositif en saillie au-dessus du reservoir, et oblige done k limiter la 
capacity dudit r6sCTVoir pour un encombrement total donn^ du dispositif. 

25 L'invention a pour but de creer uq dispositif r6solvant au 

moins certains de ces inconvenients. 

Pour cela, l'invention foumit un dispositif du type ci-dessus, 
caracteris6 par le fait qu'i partir d'au moins une desdites extremites, 
lesdits moyens de liaison pr6sentent au moins une portion d'extr^mite 

30 orientee de maniere a s'ecarter d'une zone en forme de bande plane 
verticale contenant une ligne geometrique reliant directement ledit 
organe d'actionnement et ledit organe de sortie. 

Dans cette configuration, les moyens de liaison s'6cartent, k 
partir d'une de leurs extremites, ou de preference a partir des deux, d'une 

35 bande verticale engendree par la ligne directe entre I'organe 
d'actionnement, par exemple au niveau de la sortie du passage pour le 
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produit, et rorgane de sortie, par exemple au niveau de son entr6e pour 
le produit. Cette configuration permet d'accroitre la longueur des 
moyens de liaison, et notamment la longueur de leur(s) portion(s) 
defomiable(s), par exemple flexible(s). Get accroissement de longueur 
5 resulte d'un cheminement des moyens de liaison en dehors de cette 
bande verticale, par exemple selon au moins une portion perpendiculaire 
a cette bande verticale, ce qui presente pour avantage de ne pas 
repercuter cet allongement sur rencombrement du dispositif dans la 
direction yerticale. 

10 L*organe d'actionnement pent etre constitue d'un ou de 

plusieurs element(s) qui assure(nt), le cas echeant conjointement, la 
transmission d'un mouvement d'actionnement vertical, L'organe de 
sortie designe un ou plusieurs element(s) qui imprime(nt) une direction 
de sortie au flux de produit ejecte. 

15 De preference, lesdits moyens de liaison comprennent un :^ 

tuyau souple. Les moyens de liaison peuvent alors comprendre au moins i 
un connecteur male ou femelle fixe a au moins Tun desdits organe ,^ 
d'actionnement et organe de sortie et apte a se raccorder de maniere 
etariche avec ledit tuyau souple, ledit connecteur 6tant oriente de maniere . ^ 

20 a former un angle avec un plan vertical geom6trique contenant ladite - 
bande, c'est-a-dire im plan vertical coupant Torgane de sortie et Torgane . 
d'actionnement. Ainsi, Torientation souhaitee du tuyau souple est 
obtenue sans risque de pincement de ce dernier. 

Avantageusement, ledit angle est superieur a SO"", par 

25 exemple sensiblement egal a 90"^. 

L'orientation des portions d'extremite des moyens de 
liaison, par exemple des portions d'extL-emite d'un tuyau souple, pent 
etre adaptee pour faire cheminer les moyens de liaison dans un secteur 
particulier du plan horizontal, par exemple pour adapter le cheminement 

30 des moyens de liaison a un reservoir de section horizontale particuliere. 

De preference, lesdits moyens de liaison, entre lesdites 
premiere et deuxieme extremites, s'etendent essentiellement d'un seul 
c6te par rapport audit plan vertical geometrique contenant ladite bande. 

Selon une realisation particuliere de Tinvention, au moins 

35 Tune desdites parties d'extr6mite des moyens de liaison est orientee de 
maniere k s'eloigner de rextr6mit6 opposee desdits moyens de liaison. 
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On obtient ainsi un allongement accru des moyens de liaison, ce qui pent 
etre particulierement utile lorsque la distance en ligne directe entre 
Torgane de sortie et Torgane d'actionnement est tres courte. 

Selon une autre realisation particuliere de Tinvention, ledit 
5 reservoir presente une forme d' ensemble non-circulaire en section 
horizontale, par exemple une forme elliptique ou ovale, ou encore une 
forme triangulaire, rectangulaire ou trapezoidale. 

De preference dans ce cas, ledit reservoir presente, en 
section horizontale, une dimension maximale dans une direction coupant 
10 ledit plan vertical geometrique contenant ladite zone en forme de bande, 
de preference sensiblement perpendiculairement. On obtient ainsi un 
dispositif qui pent etre tenu facilement dans la paume de la main. 

Avantageusemeiit, un capot rigide est monte sur ledit 
reservoir de maniere a englober ledit organe d'actionnement et lesdits 
15 moyens de liaison entre une paroi dudit capot et ladite paroi du reservoir 
supportant Tensemble d'ejection, ledit organe d'actionnement 
comportant un poussoir mobile guide verticalement a travers ladite paroi 
du capot. 

De preference, ledit poussoir presente une surface d'appui 
20 accessible depuis Texterieur dudit capot, ladite surface d'appui etant 
sensiblement alignee avec une surface exteme dudit capot dans une 
position de repos dudit poussoir. Cette disposition pr6sente un avantage 
ergonomique et r6duit les risques d'un actionnement accidentel de 
Torgane d'actionnement, par rapport a un poussoir qui ferait saillie hors 
25 du capot. 

Avantageusement, ledit organe d'actionnement comporte 
une tige creuse de pompe et une tige de transmission rapportee entre 
ledit poussoir et ladite tige creuse de pompe, une paroi intermediaire 
etant agencee entre ledit capot rigide et ladite paroi du reservoir, ladite 
30 tige de transmission etant guidee a travers ladite paroi intermediaire. 

De preference, ledit organe de sortie comporte un support de 
buse fixe audit capot rigide et une buse de pulverisation fixee audit 
support de buse. 

L' invention sera mieux comprise, et d'autres buts, details, 
35 caracteristiques et avantages de celle-ci apparaitront plus clairement au 
cours de la description suivante de plusieurs modes de realisation 
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particuliers de I'mvention, dotines uniquement a titre illustratif et non 
limitatif, en reference an dessin annexe. Sur ce dessin : 

- la figure 1 est une vue d'ensemble en perspective 
d'un dispositif selon iin premier mode de 

5 realisation de I'invention, 

- la figure 2 est une vne en perspective agrandie 
d'un embout, d'un tuyau souple et d'un support de 
buse du dispositif de la figure 1, 

- la figure 3 est une vue de dessus du dispositif de la 
10 figure 1, 

- la figure 4 est une vue en coupe prise selon la ligne 
IV-rV de la figure 3 d'un dispositif selon un 
deuxieme mode de realisation de I'invention. 

En r6f6rence aux figures 1 ^3, on d6crit maintenant un 
15 premier mode de realisation de dispositif selon I'invention. Ce dispositif 

est un vaporisateur portatif, d6sign6 globalement par le chiffire 1, destin6 

au conditioimement et a la distribution d'un produit liquide ou semi- 

liquide, par exemple un parfum. 

Le produit est contenu dans . im r6servoir 2 de section 
20 horizontale sensiblement elliptique, comme visible a la figure 3. Le . 

reservoir 2 comporte une parol de dessus 4 au centre de laquelle fait. 

saillie un goulot 3. Le reservoir 2 peut 6tre fabrique en verre par 

exemple. 

Une pompe a actionnement manuel 5 est fixee par sertissage 
25 sur le goulot 3. La pompe 5 est d'une conception connue en soi. Elle 
comporte un corps de pompe 6, visible seulement a la figure 4, loge dans 
le goulot 3 et defmissant une chambre de pompage, et une tige creuse 
d'actionnement 7 montee de maniere coulissante dans le corps de pompe 
6 pour entratner un piston de pompage dans la chambre de pompage k 
30 rencontre d'un moyen de rappel (non repr6sent6). Par convention, on 
appelle direction verticale la direction de deplacement de la tige creuse 
7, qui est repr6sent6e par I'axe Z sur la figure 4. 

La tige creuse 7 fait saillie axialement hors du goulot 3. Elle 
comporte xm passage axial k travers lequel une quantite de produit est 
35 ejectee lorsque la pompe 5 est actionn6e, c'est-i-dii-e lorsque la tige 
creuse 7 est enfoncee dans le corps de pompe 6. 


Le reservoir 2 est surmonte d'un capot rigide 10 en deux 
parties. Une frette inferieure 1 1 est fixee par encliquetage sur le reservoir 
2, sensiblement a la peripherie de la parol de dessus 4. La frette 
inferieure 1 1- peut etre fabriquee en matiere plastique comme TABS. Sur 
5 la frette inferieure 11 est fixe par encliquetage une coquille transparente 
12, qui peut etre fabriqu6e en matiere plastique comme le PCTA. 
L'encliquetage de la coquille transparente 12 sur la frette inferieure 11 
s'effectue au moyen de crochets flexibles 13 formes d'un seul tenant 
avec la coquille 2, repr6sentes sur la figure 4, qui s'accrochent dans un 

10 rebord interieur de la frette IL Ainsi assemblies, la coquille 12 et la 
frette 11 forment le capot rigide 10 qui presente une surface exterieure 
sensiblement continue et une forme globale de demi-ellipsoide creux ou 
de cylindre a section approximativement elliptique creux, dont T arete 
inferieure epouse le contour de la paroi de dessus 4 du reservoir 2, 

15 Au niveau de son sommet, la paroi de la coquille 12 forme 

un puits 14 avec une paroi verticale peripherique 15 et une paroi de fond 
16, Le puits 14 contient un poussoir 19 forme d'une tete de poussoir 17 
qui est guidee en coulissement vertical par la paroi 15 et une tige de 
poussoir 18 qui traverse la paroi 16 a travers une ouverture centrale 20 

20 menagee dans celle-ci. Le poussoir 19 est omis a la figure 3 pour laisser 
voir Touverture 20. La t6te de poussoir 17 presente une forme en section 
horizontale approximativement elliptique comme le puits 14, visible a la 
figure 3. 

Le poussoir 19 est agence a la verticale de la tige creuse 7 
25 de la pompe 5 pour pouvoir I'actionner. Pour cela, le poussoir 19 est 
accouple a la tige creuse 7 par un embout 9 qui assure a la fois la 
fonction de transmission de la poussee depuis le poussoir 19 et la 
fonction de guidage du produit sortant par la tige creuse 7 vers des 
moyens de liaison qui seront decrits plus bas. La tige de poussoir 18 
30 presente une partie d*extr6mite inferieure 21 qui est creuse pour recevoir 
r embout 9, dont la section horizontale est plus petite que la section de la 
tige 18. L' assemblage entre les deux elements est realise par 
emmanchement a force ou par encliquetage. 

L'embout 9, mieux visible a la figure 2, presente un corps 
35 22 de fonne globalement cubique et une douille de liaison 23 qui s'etend 
depuis une des faces laterales du corps 22. Sur sa face inferieure, qui est 
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cachee sur la figure 2, le corps d'embout 22 pr6seiite un logement 
cylindrique destine a recevoir rextremite de la tige creuse 7, Ce 
logement communique par rint6rieur du corps d'embout 22 avec le fond 
de la douille 23 pour permettre le passage du produit expulse a travers la 

5 tige creuse 7 jusqu'a la douille 23. Corame visible a la figure 1, la partie 
d'extreraite inferieure 21 de la tige de poussoir 18 presente une encoche 
pour le passage de la douille 23. 

Dans la frette inferieure 11, au niveau du milieu d'un cote 
de grande longueur de I'ellipse, une ouverture carree 25 est m6nagee 

10 pour fixer un support de buse 24. Le support de buse 24 comporte un 
corps cylindrique court 26 et une bride de fixation carree 27 s'etendant 
perpendiculairement autour du corps 26 au niveau de son extremite 
avant. La bride de fixation 27 se fixe par encliquetage dans I'ouverture 
25. Le corps 26 contient une chambre annulaire dont la direction axiale, 

15 sensiblement perpendiculaire a la parol de la fiiette 1 1 , definit la direction 
de sortie du produit pulveris6. Au centre de la chambre amiulaire, un ,« 
pion 28 fait saillie vers Texterieur du support de buse 24. Une buse de ^ 
pulverisation 29, non repr6sentee i la figure 2, est fix6e sur le pion 28 ^ 
par encliquetage pour atomiser le jet de produit. A Textremite arriere du 

20 corps 26 est fixee une douille de liaison 30 qui s'6tend sensiblement 
perpendiculairement i la direction axiale du corps 26 et de la buse 29. . 

En variante, I'ouverture 25 peut 6tre un trou circulaire ne . 
laissant traverser que la buse de pulverisation 29, le support de buse 24 
restant alors cach6 k Tinterieur de la frette inferieure 1 1 . 

25 Un tuyau souple 31 en matiere plastique, par exemple en 

TPX, relie la douille 23 et la douille 30 en etant emmanche a force de 
maniere 6tanche par ses deux extremites respectives dans les deux 
douilles 23 et 30. 

A la figure 3, on a represente par I'axe P un plan vertical 

30 geometrique qui, a I'etat assemble du vaporisateur 1, contient la ligne 
directe entre la tige creuse 7 et la buse de pulverisation 29, c'est dire 
qu'il coupe k la fois la tige creuse 7 et la buse de pulverisation 29. Le 
plan P est aussi un plan de symetrie pour le r6servoir 2 et le capot 10, 
qu'il coupe sur le petit axe de la section horizontale elliptique. Par 

35 rapport au plan P, a la fois la douille 23 et la douille 30 sont orientee de 
maniere a s*6carter du c6te gauche de la figure 3. En fait, la douille 23 
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est sensiblement perpendiculaire au plan P, et s'etend done 
horizontaleraent parallelement au grand axe de la forme elliptique du 
reservoir 2. La direction de la douille 30 forme un angle d'environ 45® 
avec le plan P et aussi environ 45° vers le haut par rapport a nn plan 
5 horizontal, c'est-a-dire un plan perpendiculaire k la tige creuse 7. 

Le tuyau souple 31 presente, a partir de la douille 23, une 
premiere portion d'extremite 31a qui s'etend dans I'alignement de la 
direction axiale de la douille 23 en suivant le grand axe de la forme 
elliptique du reservoir 2, une portion centrale sensiblement 
10 perpendiculaire a la portion 31a, qui s'etend horizontal ement et 
parallelement au petit axe de la forme elliptique du reservoir 2, et une 
deuxieme portion d'extremite 31c qui s'etend dans Talignement de la 
direction axiale de la douille 30 et aboutit au fond de celle-ci, 

Le fpnctionnement du dispositif 1 va maintenant etre 

15 explique. 

A la position de repos de la tige creuse 7, qui est maintenue 
par exemple par un moyen de rappel inteme a la pompe 5^ la surface 
d'appui superieure de la tSte de poussoir 17 est alignee avec la paroi 
adjacente de la coquille 12^ de sorte que le capot 10 presente xmo surface 

20 exterieure reguliere. Cette position est representee k la figure 1. La 
pompe 5 est actioxmee en enfon^ant manuellement le poussoir 19 
verticalement dans le puits 14. La course totale du poussoir est delimitee 
par la position de butee de la tige de pompe 7, de maniere a assurer un 
actioraiement de la pompe k pleine capacite, ce qui assure I'obtention 

25 d'un jet de produit a vitesse elevee pour son atomisation dans la buse 29. 

Durant le deplacement de Torgane d'actionnement du 
dispositif, c*est-i-dire le poussoir 19, Tembout 9 et la tige 7, vers le 
reservoir 2, le tuyau 3 1 se deforme elastiquement en flexion. En raisons 
de sa tres faible raideur, le tuyau 31 ne transmet aucun effort ni 

30 mouvement perceptible au support de buse 24. Le produit expulse a 
travers la tige creuse 7 ti*averse le canal inteme de Tembout 9, la douille 
23, le tuyau 31, la douille 30, la chambre annulaire inteme du corps 26, 
et sort par la buse de pulverisation 29. 

L' orientation des douilles 23 et 30 permet de faire cheminer 

35 le tuyau 31 selon un trajet plus long, par exemple d'un facteur environ 
deux a quatre, qu^une ligne directe geometrique reliant Textremite de la 
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tige creuse 7 et Tentree du corps 26 du support de buse 24. Un tuyau 
rectiligne reliant directement la tige creuse 7 et le support de buse 24 
pr6senterait une trop petite longueur pour assurer correctement . 
I'absorption du mouvement de I'organe d'actionnement. En fait, k partir. 
5 de la douille 23, la portion d'extremite 3 1 a s'eloigne du support de buse 
24, pour cheminer selon la direction du plan horizontal pour laquelle le 
reservoir 2 presente une dimension maximale, k savoir la direction du 
grand axe de la forme elliptique du reservoir 2, 

En variante, les douilles 23 et 30 pourraieiit bien sur etre 
10 remplacees par des connecteurs males. L'orientation des douilles 23 et 
30 representde sur les figures est purement illustrative. Par exemple, la 
douille 23 pourrait partir obliquement vers le bas au lieu d'etre 
horizontale et pourrait s'ecarter du plan P, en vue de dessus, selon un 
angle different de 90°. Par exemple, la douille 23 pourrait, en vue de 
15 dessus, former un angle entre 30 et 90° par rapport a la direction du 
support de buse 24, pour allonger dans une moindre mesure le tuyau 31, 
ou former un angle entre 120 et 180° par rapport k la direction du 
support de buse 24, pour allonger d'avantage le tuyau 31 . 

Dans la configuration k 180**, la douille 23 serait orientee 
20 dans le plan P, mais toujours en s'61oignant de la bande plane verticale B 
du plan P, qui est engendree par la ligne directe reliant la tige creuse 7 k 
la buse de pulv6risation 29. Comme visible a la figure 3, dans le mode de 
realisation represente, la bande B est sensiblement delimit^e par I'axe 
vertical de la tige creuse 7 et un axe vertical coupant le support de buses 
25 24 ou la buse de pulv6risation 29. 

De meme, l'orientation de la douille 30 pourrait etre 
modifiee, aussi bien dans son inclinaison par rapport au plan horizontal, 
que par rapport a la direction du petit axe de I'ellipse en vue de dessus. 
Par ailleurs, la douille 30 pent aussi etre orientee verticalement. 
30 En reference a la figure 4, on decrit un deuxi^me mode de 

realisation de vaporisateur, d6signe globalement par le chiffre 101. Les 
elements identiques ou similaires a ceux du premier mode de realisation 
sont designes pai- les m6mes chif&es de r6f6rence que dans les figures 1 
a 3 augment6s du nombre 100 et ne sont pas decrits k nouveau. 
35 Dans le deuxieme mode de realisation, la frette inf6rieure 

111 est formee d'un seul tenant avec un plateau de base 40 qui presente 


une ouverture ceiitrale 41 pour recevoir le goulot 103 du reservoir 102. 
Le plateau de base 40 recouvre la paroi de dessus 104 du reservoir 102 a 
I'etat assemble du vaporisateur 101. 

Entre le plateau de base 40 et la coquille de protection 112 
5 est agencee une frette superieure 42 qui pr6sente une fonne globale de 
coquille approximativement ellipsoidale de plus petite taille que la 
coquille 1 12. La frette sup6rieure 42 comporte un rebord peripherique 43 
dont la forme et la courbure correspondent sensiblement k celles de la 
surface interieure de la coquille 112 et une paroi centrale 44 qui se 

10 raccorde par sa peripheric au rebord 43 en formant un angle obtus. La 
paroi centrale 44 s'etend alors globalement horizontalement k un niveau 
interm6diaire entre la coquille 1 12 et le plateau de base 40. 

L'embout 9 du premier mode de realisation est remplace par 
un embout 109 qui inclut une tige de transmission de poussee guidee a 

15 travers une ouverture centrale menagee dans la paroi centrale 44 de la 
frette superieur 42. Sur la figure 4, la structure interne de l'embout 109 
est apparente : celle-ci consiste en un alesage cylindrique a deux etages, 
un etage de diametre superieur qui re9oit de manidre ajustee la tige 
creuse 107, un epaulement contre lequel rextremit6 de la tige creuse 107 

20 vient buter, et un etage de diametre inferieur, ferme par une paroi de 
fond, qui forme un chambre 45 en face de I'ouverture d'extremite de la 
tige creuse 107 pour recevoir le produit ejecte. La douille 123 s'etend 
perpendiculairement a I'alesage inferieur de Tembout 109 et I'interieur 
de la douille 123 communique avec la chambre 45. 

25 Dans le dexixi^me mode de realisation, le puits de sommet 

de la coquille 1 12 ne con:Q)orte pas de paroi de fond. La paroi verticale 
peripherique 115 pr6sente un bord libre en saillie vers Tint^rieur de la 
coquille 1 12. La t6te de poussoir 1 17 est une piece rapportee en forme de 
plateau approximativement elliptique pourvue d'vm douille centrale 47 

30 faisant saillie depuis sa face inferieure pour recevoir rextr6mit6 
superieure de l'embout 109. Deux nervures (non representees) aptes k 
serrer radialement de maniere elastique I'extremite de l'embout 109 sont 
prevues a I'interieur de la douille 47 pom* maintenir I'assemblage par 
encliquetage. 
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La figure 4 montre aussi un tube plongeur 8 de la pompe 
plongeant jusqu'au fond du reservoir 2 pour aspirer le produit vers le 

corps de pompe 6. 

Le tuyau 131 est agence de mani^re similaire au premier 

5 mode de realisation et le fonctioraiement du vaporisateur 101 est 
identique a celui du vaporisateur 1, 

Le montage du vaporisateur 101 est effectue dans I'ordre 
suivant : le tuyau 131 est assemble respectivement au support de buse, 
non represente sur la figure 4, et a la douille 123. Puis le support de buse 

1 0 est fixe k la fi-ette inferieui-e 1 1 1 par encliquetage de la douille du support 
de buse dans le plateau de base 40. L'embout 109 est engage par son 
extremite superieure perpendiculairement a travers la parol centrale 44 
de la fi-ette superieure 42, depuis la face concave de celle-ci. Une parol 
cylindrique de guidage 48 fait saillie vers le bas autovir de I'ouverture . 

15 centrale de la parol 44 pour guider l'embout 109 dans son deplacement 
fonctionnel destine a permettre I'actionnement de la pompe. La parol 
cylindrique 48 est munie d'un rainure axiale pour le passage de la douille 
123, sur la droite de la figure 4, et presente, k la base de la rainnre, deux 
crans (non represent6s) en saillie vers Tinterieur de la rainure. Ces crans 

20 s'6cartent 61astiquement lors de rinsertion de la douille 123 et 
empechent ensuite l'embout 109 de se desengager de la firette superieure 
42. La frette sup6rieure 42 est ensuite assemblee sur le plateau de base 
40 au moyen de pattes elastiques d*encliquetage 49 qui font saillie 
verticalement depuis le bord de la frette sup6rieure 42 dans le 

25 prolongement du rebord 43. Les pattes 49 s'engagent dans des encoches 
correspondantes du plateau de base 40 et s'accrochent au plateau de base 
40. Lors de cet assemblage, on donne au tuyau 131 loge a rint6rieur de 
la firette superieure 42 I'orientation voulue, par exemple en lui faisant 
faire trois quarts de tour autour de la pompe 105. 

30 Cette conception est avantageuse en ce que I'ensemble 

d'actionnement et de distribution forme par le plateau 40, la firette 
superieure 42, le support de buse 24, le tuyau 131 et l'embout 109 peut 
etre preassemble independamment du r6sei-voir 102, c'est-a-dire par 
exemple dans un atelier separe. Reciproquement, le r6servoir 102 peut 

35 etre rempli et equipe de la pompe 105 de maniere independante de 


rensemble d'actionnement et de distribution preassembl6. Les 
operations d'assemblage restantes sent limit^es et simplifiees. 

Le plateau de base 40 est ensuite assemble au reservoir 102 
en I'engageant sur le goulot 103. En m8me temps, la tige de pompe 107 
5 est engagee dans 1 'embout 1 09. A l*int6rieur de I'ouverture 4 1 , le plateau 
40 porte des crans d'encliquetage (non representes) qui assurent une 
fixation solide avec le goulot 103. A I'etat assemble, la frette inferieure 
1 1 1 s'appuie sur un rebord peripherique 50 du reservoir 102. Ensuite, la 
tete de poussoir 117 est montee sur 1' embout 109. Une pression est 

10 exercee de maniere repetee sur la tete de poussoir 117 qui permet a la 
fois un assemblage solide de Tembout 109 avec la tige creuse 107 et la 
tete de poussoir 117, et un amor9age de la pompe 105. Finaleraent, la 
coquille ou coiffe 1 12 est assemblee sur le plateau de base 40 et la frette 
1 U en engageant conjointement la tete de poussoir 1 17 dans le puits de 

1 5 sommet de la coquille 1 1 2. 

Dans les modes de realisation d^crits, Torgane 
d'actionnement permettant d'actionner la pompe 5 ou 105 comprend 
plusieurs elements en plus de la tige creuse de pompe 7 ou 107, du fait 
que les pompes usuelles sont munies d'une tige de piston assez courte. 

20 Cependant, il est bien evident que la tige de piston de la pompe pourrait 
§tre con9ue diffdremment, par exeraple avec une plus grande longueur et 
en formant une structure similaire i I'embout 109, et que I'organe 
d'actionnement peut done comporter plus ou moins d'elements. 

La pompe peut egalement 6tre reraplac6e par une valve de 

25 distribution pour un reservoir pressurise. 

Bien que I'invention ait ete decrite en liaison avec plusieurs 
modes de realisation particuliers, il est bien Evident qu'elle n'y est 
nullement limitee et qu'elle comprend tous les equivalents techniques des 
moyens decrits ainsi que leurs combinaisons si celles-ci entrent dans le 

30 cadre de I'invention. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif de conditionnement et de distribution (1, 

101) pour un produit liquide ou serai-liquide, comportant un reservoir (2, 

102) , un ensemble d'ejection (5, 105) supporte sur une paroi (4, 104) 
5 dudit reservoir et muni d'un organe d'actioimement (7, 9, 19 107, 109, 

1 17) sortant dudit reservoir, ledit organe d'actionnement etant apte a etre 
deplace selon une direction d'actionnement (Z), dite direction verticale, 
pour ejecter une quantite dudit produit hors dudit reservoir a travers un 
passage (45) manage dans ledit organe d'actionnement, des moyens de 

10 liaison (23, 31, 30 ; 123, 131) qui ont une premiere extremite (23) liee 
audit organe d'actionnement et une deuxi^me extremite (30) liee a un 
organe de sortie (24, 29) et qui sont deformables sur au moins une partie 
de leur longueur (31) entre lesdites premiere et deuxi^me extr6mit6s 
pour pouvoir conduire ladite quantit6 de produit jusqu'audit organe de 

15 sortie sans transmettre d'effort substantiel audit organe de sortie, ledit 
organe de sortie 6tant 11^ de maniere fixe audit reservoir et comprenant 
une ouverture de sortie pour pouvoir distribuer ladite quantit6 de produit, 
caract6rise par le fait qu'd partir d'au moins une desdites extremites, ^ 
lesdits moyens de liaison presentent au moins une portion d'extremit^ .i 

20 (23, 30, 31a, 31c) orientee de maniere a s*ecarter d'une zone (B) en ^ 
forme de bande plane verticale contenant ime ligne geometrique reliant 
directement ledit organe d'actionnement (7, 9, ,19; 107, 109, 117) et .. 
ledit organe de sortie (24, 29). 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise par le 
25 fait que lesdits moyens de liaison comprennent un tuyau souple (31, 

131). 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise par le 
fait que lesdits moyens de liaison comprennent au moins un connecteur 
male ou femelle (23, 30) fixe a au moins I'un desdits organe 

30 d'actionnement (7, 107) et organe de sortie (24) et apte a se raccorder de 
maniere 6tanche avec ledit tuyau souple, ledit connecteur etant oriente de 
maniere a former un angle avec un plan vertical geometrique (P) 
contenant ladite zone. 

4. Dispositif selon la revendication 2, caracterise par le 
35 fait que ledit angle est superieur 30°, par exemple sensiblement 6gal a 

90°. 


5. Dispositif selon rune des revendications 1 a 4, 
caracterise par le fait que lesdits moyens de liaison, entre lesdites 
premiere et deuxieme extremites, s'etendent essentiellement d'un seul 
cote par rapport a un plan vertical geometrique (P) contenant ladite zone 

5 (B). 

6. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 5, 
caracterise par le fait qu'au moins Tune (23) desdites parties d'extremite 
des moyens de liaison est orientee de maniere a s'61oigner de Textremite 
opposee (30) desdits moyens de liaison. 

10 7. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 6, 

caracterise par le fait que ledit reservoir (2, 102) presente une forme 
d'ensemble non-circulaire en section horizontale. 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracterise par le 
fait que ledit reservoir presente, en section horizontale, une dimension 

15 maximale dans une direction coupant un plan vertical geometrique (P) 
contenant ladite zone (B), de preference sensiblement 
perpendiculairement, 

9- Dispositif selon Tune des revendications 1 a 8, 
caracterise par le fait qu'il comporte un capot rigide (10, 11, 12 ; 111, 

20 112) monte sur ledit reservoir de maniere a englober ledit organe 
d'actionnement et lesdits moyens de liaison entre une paroi (12, 112) 
dudit capot et ladite paroi (4, 104) du reservoir supportant Tensemble 
d'ejection (5, 105), ledit organe d'actionnement (7, 107) comportant un 
poussoir mobile (17, 117) guide verticalement a travers ladite paroi du 

25 capot. 

10. Dispositif selon la revendication 9, caracterise par le 
fait que ledit poussoir (17, 117) presente une surface d'appui accessible 
depuis Texterieur dudit capot, ladite surface d'appui etant sensiblement 
alignee avec une surface exteme (12, 112) dudit capot dans une position 

30 de repos dudit poussoir. 

11. Dispositif selon la revendication 9 ou 10, caracterise 
par le fait que ledit organe d'actionnement comporte ime tige creuse de 
ponipe (107) et une tige de transmission (109) rapportee entre ledit 
poussoir (117) et ladite tige creuse de pompe, une paroi intermediaire 

35 (44) 6tant agencee entre ledit capot rigide (112) et ladite paroi du 
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reservoir (104), ladite tige de transmission (109) 6tant guidde k travers 
ladite paroi interm6diaire. 

12. Dispositif selon I'vme des revendications 9 i 11, 
caracterise par le fait que ledit organe de sortie comporte un support de 
buse (24) fixe audit capot rigide (11, 111) et une buse de pulv6risation 
(29) fixee audit support de buse. 
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